
ALFONSO® UC-303是一种基于 TDI-PTMEG体系的聚氨酯预聚体，它具有良好的耐水

解、高撕裂强度和高模量等优点。UC-303粘度较低，有良好的流动性，在与固化剂混合过程

中具有较好的操作特性。在市场中 UC-303是最具性价比的一款产品，它被广泛应用于密封

件、陶瓷模具、工业同步带等领域。

注意事项

ALFONSO® UC-303 在使用过程中要注意密封。如果不能将其一次性用完，使用后的预

聚体要注意密封保存，最好是氮气保护存放。

低温时，UC-303预聚物会凝固，加热预聚体时不宜用电热棒、电烤炉等设备，因为这样

加热方式加热过于集中会对局部材料造成降解。因此，加热预聚体一般 70℃左右为宜。

当预聚体还没有完全融化之前，不可使用。预聚体与固化剂混合不均匀，会使制品局部出

现流痕。

ALFONSO®UC-303预聚体特性

指标 单位 数值

NCO % 6.30±0.1

粘度 70℃ Mpa.s 370±50

粘度 30℃ Mpa.s 3500±50

密度 25℃ cm³ 1.05

混合温度 ℃ 70±5

釜中寿命 min 4-5

脱模时间、温度 min/℃ 30/100

后硫化时间、温度 Hour/℃ 16/100



固化剂

ALFONSO®UC-303物理性能

*以上数据均为采用 I型裁刀在实验室测试所得

类别 温度 配比 A:B

MOCA 120℃ 100：18

Ethacure 300 40℃ 100：14.6

指标 单位 数值 标准

硬度 Shore A 95±2 DIN 53505

100% 定伸模量 N/mm2 12 DIN 53504

300% 定伸模量 N/mm2 21 DIN 53504

断裂伸长率 % 400 DIN 53504

拉伸强度 N/mm2 48 DIN 53504

70℃/24h,20% 压缩永久变形 % 29 DIN 53517

撕裂强度 N/mm2 130 DIN 53515

回弹性 % 41 DIN 53512

磨耗 mm3 28 DIN 53516

固化后密度 g/cm3 1.13 DIN 53479


